charBit® bitumenes zsindelyfedés 1.o.

Zsindelyformak, hédfarka zsindely kitizése és kezd6sor
elhelyezése.
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A zsindelyfedés legfontosabb munkafolyamata a pontos kitlizés, mely a sorok
vizszintes kitlizését és a lapok elhelyezésének fuggbleges kijeldlését jelenti. A jelblés
az alatétlemez feluletén csapozsinorral torténik a gerincvonaltdl visszamérve, a
zsindelyfedés készitésekor a meglévd kicsapott jelek és a zsindelylapok bevagéasai
adjak a lapok pontos helyét.

A kitlizés pontossaga hatérozza meg a lapok helyét, a lapok atfedésének mértékét,
valamint a zsindelyfedés esztétikai megjelenését is.
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charBit® bitumenes zsindelyfedés 1.1.

Zsindelylapok rogzitései

A zsindelyfedés és a charBit® V 13 alatétlemez rogzitéséhez zsindelyszeg
alkalmazasa szikséges, amely min. 2 mm atmérdjli, 9 mm fejatmérdjd, galvanikus
horganyzasu, normal fedésnél 25 mm, tobbsz6ros atfedésnél (pl.: gerinc stb.) 35 mm
hosszUsdgu szeg. A zsindelylapoknal 60°-os tet6hajlasig laponként 4 db, ennél
nagyobb hajlasszognél 6 db rogzit6 elem alkalmazdsa szilkséges a fenti rajzon
abrazoltak szerint.

A tet6szegélyek mentén hajlasszogtél fuggetlentl tébblet rogzités szikséges.
Kiegészit6 rogzitések: a zsindelylapok idegen anyagra takarasakor 6 cm széles
zsindelyragaszt6 sav alkalmazésa szilkséges. A zsindelylapok ontapadoé csikjainak
egymashoz tapadasat a megfelel6 hémérséklet biztositja, az Ontapadd csikok
feluletér6l minden esetben el kell tavolitani a védo folidt. Ha a kivitelezéskor és azt
kovetéen a napi &tlagos hémérséklet nem haladja meg a 10 °C fokot, akkor a
megfeleld tapadasrol zsindelyragasztd, vagy forrd leveg6s melegités alkalmazasaval
kell gondoskodni.

Ez a kiegészit6 rogzités alacsony hajlasszogek esetén is alkalmazandd!

ALKALMAZASTECHNIKAI KIADVANY 2005.




charBit® bitumenes zsindelyfedés 1.2.

Hodfarku zsindelyfedés ereszcsomoépontja visszaforditott és vagott
elemmel.

A zsindelyfedés ereszkialakitasa minden esetben az alatétlemez (charBit® V 13)
ereszvonallal parhuzamos fektetésével és toldasok alatti rejtett szegezésével,
valamint fém ereszszegély beépitésével indul. Az alkalmazott alatétlemez
mindsége a tetbhajldsszog fuggvénye. A két magoldast a fenti &brak
szemléltetik.

A vagott elemek alkalmazasanal a mintakat le kell vagni, igy az 6ntapadd6
csikok a kezd@sor vagott mintai ala kertilnek. A visszaforditott sornal a lapok
forditva, vagott éllel lefelé, kertlnek elhelyezésre. A kordbban leirtak szerint a
fémlemezen 6 cm szélességben zsindelyragasztd kenése szilkséges. A kezd§
sorok rogzitése mindkét esetben kizarélag a fémlemez szegély feletti
szegezeés. A kezdé lapok szerepe a fémlemez szegély eltakardsa, egyenletes
felllet kialakithsa. A zsindelylapokat az alattuk lév6 sorhoz képest eltolva,
kotésben kell felszegezni. A homogén szin( tet6fellilet elérésének érdekében,
mindig tobb csomagot bontunk meg. A zsindelylapokat ©0sszekeverve
szegezzik fel.
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charBit® bitumenes zsindelyfedés 1.3.

Hodfarka zsindelyfedés oromzat kialakitdsanak lehet6ségei.

N __al

A zsindelyfedés oromzatanak kialakitasara haromszogléc beépitésével

rogzitésuk szegezéssel torténik.

fémlemezt szegezéssel ne Ussuk at.

sajat

anyagbol, vagy fémlemezbdl lehetséges. A haromszdgléc mérete 5/15 cm , mely az
alatétfedéshez rogzitett., ebben az esetben az oromzat lefedése sajat szabott
anyagbol lehetséges. A szabott elemeket csak min. R= 40 mm ivben lehet
meghajlitani, melyhez az elemeket a hatoldalukon célszer( forréleveg6vel melegiteni,

Fémlemez szegély esetén az utolso zsindelylap 60 mm szélességii zsindelyragaszto
savra illeszkedik. Az utols6 lapok méretét Ugy kell megvalasztani, hogy azok a
féemlemez szegélyen kivil szegezetten is rogzithet6k legyenek. Ugyeljink arra, hogy a
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charBit® bitumenes zsindelyfedés 1.4.

Hodfarku zsindelyfedés vapamegoldasai badoglemezzel.
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A kilonboz6 tetéfeliletek talalkozasnal kialakulé vapak fedése esetén a charBit® V
13 alatétlemezbdl a vapaval parhuzamosan plusz lemezt kell beépiteni. A hajlat
fémlemezzel fedett, melyre mindkét oldalrdl zsindelyt csatlakoztatunk, melyet
zsindelyragasztoval rogzitiink. A vapa tengelyében a lefolyé csapadékviznek min. 60
mm szélességben szabad utat kell biztositani. Ugyeljiink arra, hogy a fémlemezt
szegezéssel ne Ussuk at.

A vapak készitheték zsindelylapokbol egy, vagy két iranybol atvezetett sorokkal,
valamint betoldott darabokkal is.
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charBit® bitumenes zsindelyfedés 1.5.

Hodfarku zsindelyfedés vapamegoldasa bitumenes lemezzel.

A zsindelyfedés vépainak legegyszerlbb és legolcsébban kivitelezhet6 megoldasa a
zsindellyel azonos szinben készil6é vapalemezek alkalmazasa. llyen esetben a
vapéba kerll6 elasztomerbitumenes zardlemezt az alatétlemezhez langolvasztissal
rogzitjuk, melyre a rafuté zsindelysorokat zsindelyragasztoval rogzithetjuk. Ebben az
esetben is sziikséges a 60 mm szélességli szabad vizut biztositasa.
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charBit® bitumenes zsindelyfedés 1.6.

Hodfarka zsindelyfedés kéményszegeély kialakitadsa fémlemez
kéményszegélynél.

Az alkalmazott fémlemez szegélynél a kémény gerinc feldli oldalan vizhatlan
félhajlatot kell kialakitani. Itt a zsindelyfedés egész sorat visszaforditott elemmel kell
inditani. A két ereszre mer6leges oldalon a zsindelylapok min. 80 mm szélességben
rafednek a fémlemezre, itt min. 60 mm széles zsindelyragasztd savot kell kialakitani.
Az eresz feldli oldalon a fémlemez szegély kiér a zsindelysorok aldl és réfed a
zsindelylapokra. Ugyeljunk arra, hogy a fémlemezt szegezéssel ne ussiik at.
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charBit® bitumenes zsindelyfedés 1.7.

Hodfarka zsindelyfedés tetdsik ablak beépitése.
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A fedésbe épitett tetdsik ablakok esetén tgyelni kell arra, hogy az ablak vaséarlasakor
a fedéshez illeszkedd burkoldkeret tipust valasszuk és épitsik is be. Az ablak és
burkolékeretének szakszer(i, gyarté altal kiadott Alkalmazastechnikai irAnyelveknek
megfeleld beépitését kdvetden a zsindelysorok rafednek a fémlemezre, itt min. 60 mm
széles zsindelyragaszté savot kell kialakitani. Fokozottan Ugyeljink arra, hogy a
fémlemezt szegezéssel ne Ussik at.
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charBit® bitumenes zsindelyfedés 1.8.

Hodfarka zsindelyfedés pontszell6z6jének beépitése.

(

A zsindelyfedés alatt kialakitott légrés kiszell§zése f6ként beépitett tetGterek esetén
kalonodsen fontos! Ez az atszell6zés az eresz mentén biztositott beszell6zés és a
gerinc kodzelében biztositott kiszell6z6 nyilds segitségével létrejovd gravitacios
atszell6zés és szélszivas hatdsara jon létre. Az eresz alatti beszell6z§ nyilasnal
meglévé hémérséklet kulonbség elfsegiti a gravitdcios hatds létrejottét. A
pontszell6z6k beépitése éaltalanos esetben minden szarufakdzben javasolt. A fém
szell6z6elem (mely lehet réz, vagy festett horganyzott acéllemez) helyének kijelolése
utdn az els6 lépés az alatét héjazat és alatétlemez megfelel6 méretl kivagasa. Ezt
koveti a fém szell6z6 elem also felllletének zsindelyragasztéval torténd kenése, majd
az elem szegezéssel torténd rogzitése. Ezt kovetben az elem felsd oldalan is
szilkséges zsindelyragaszt6 alkalmazasa, a fedés megoldas Iényegileg a
kéményszegély kialakitdsaval azonosan torténik.

Az elem elhelyezésekor figyelembe kell venni a zsindelyfedés sorosztasat.
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charBit® bitumenes zsindelyfedés 1.9.

Hodfarka zsindelyfedés gerinc lezarasa.

A gerinc lezérdsa a zsindely mintaibol vagott elemekkel torténik. A vagott elemek
elhelyezésekor figyelembe kell venni a helyszinen uralkodé szélirdny. A gerincelemek
elhelyezését megel6z6en szikséges a csapodzsindrral torténd kitlizés.

A szabott elemeket csak min. R= 40 mm ivben lehet meghajlitani, melyhez az
elemeket a héatoldalukon célszer(i forroleveg6vel melegiteni, rogzitésuk szegezéssel
torténik.
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Hodfarku zsindelyfedés hofogo elemeinek beépitése.

A zsindelyfedésbe épitett egyedi kiselemes hdéfogok beépitését a zsindely
mintdzatanak figyelembevételével kell késziteni. A héfogd anyaga lehet réz, vagy
festett horganyzott acéllemez Az OTEK el6irasai szerint altalanos esetben (pl.: max.
kétszintes csaladi hdzak) méterenként 3 h6fogd elem kétsoros beépitését javasoljuk.
Az elemek rogzitése a zsindelysorok alatt, takartan, min. két 35 mm hosszusagu
zsindelyszeggel torténjen.
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